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滤料的表面处理与化学后处理
技术说明
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1表面处理

1.1针刺毡的热定型SG
在受热的状态下预先消除其应力，让滤料在低于热定型温度下使用时不再产生应力或尽可能少地产生应力，以保证滤袋尺寸的稳定性，确保滤料在纤维温度内收缩率〈1%。

1.2烧毛：
-1：单面烧毛         -2：双面烧毛

在烧毛机上对滤料进行高温表面处理，使滤料表面的纤维熔化聚合。通过烧毛处理一方面可以增强粉尘的剥离性能；另一方面可以避免纤维从滤料表面脱落而污染过滤物质（通常用于液体过滤场合）。

1.3轧光

把针刺毡在热轧机的滚筒上承受高温与压力，促使表层的纤维熔化和聚集使表面光滑。这种处理使滤料具有较好的粉尘剥离表面。

2.化学后处理

2.1PTFE覆膜GM
其薄膜生产是根据一套严格的生产技术而单独制造出，由经纬向拉伸的PTFE微孔薄膜。利用压力和高温贴合于不同的针刺毡表面。在与热塑性纤维毡贴合时，我们用特殊表面处理技术将其毡的表面先做处理，然后再与PTFE薄膜覆合。非热塑性纤维毡必须先对其进行表面化学、Teflon处理后再与PTFE覆合。此外，一些特殊     纤维需通过特殊的化学方法进行表面处理，以达到最强的贴合效果。

PTFE薄膜具有从0.1-3.5μm的微孔孔径，微孔孔隙率达到75-90%。如此高的微孔孔隙率足以使大量稠密的水蒸气自由通过，这是由于微小的水气分子能自由地扩散并通过薄膜的空隙。然而PTFE是极端疏水的，水是无法渗透过微孔薄膜的。由于PTFE对任何化学品具有极好的抗腐蚀性能，所以PTFE薄膜可用于各种不同的化工生产工艺上。

  傲蓝公司的PTFE薄膜滤料具有以下优点：

A. 实现了表面过滤，粉尘排放量几乎为零，能满足各个国家严格的排放标准。

B. 最佳的粉尘饼脱落性能，提高集尘设备的通气量，减少集尘设备的压力降。

C. 延长了滤袋的使用寿命，减少了清灰周期和用电量，节省集尘设备的维修保养费用。

D. 提高集尘设备的过滤风速，降低和减少集尘设备的使用体积和投资成本。
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F. 降低集尘设备的总投资费用，运转操作费用，增高生产量和扩大产品利润。
2.3防油防水处理RW
A. 使用杜邦公司的“奥利氟宝”Teflon助剂，而不是一般的泼水剂。其防油防水功能更佳、更持久，且在250℃高温下仍能保持良好的防油防水性能。

B. 采用先进定型设备进行后处理。处理时所有纤维都吸收了一定的助剂，然后在一定温度下烘干，最后在更高的温度下焙烘。

3.抗静电处理

3.1 –碳纤维AE1
在滤料基布中织入导电纱（碳素纤维纱、不锈钢纤维纱、二元导电纤维纱等）。、

3.2 –不锈钢纤维AE2
将不锈钢纤维与其它纤维按一定比例混纺（一般不锈钢纤维含量≤8%）

3.3 –二元纤维AE3
将碳素纤维或其它二元导电纤维与其它纤维按一定比例混纺（一般导电纤维含量≤8%）

4.MPS超细纤维的处理

对于一些超细的粉尘或较细的离散性粉尘，傲蓝公司采用超细纤维或超细纤维与常规纤维的组合来提高过滤的效率。
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